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ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ
     Настоящие технические условия распостраняются на насадки нерегулярные полимерные:

кольцевые перфорированные (кольца Палля) и седловидные (Инталокс), предназначенные для

заполнения рабочих объемов насадочных колонн и аппаратов с целью повышения интенсив-

ности тепло- массообменных процессов в оборудовании химической, нефтехимической,

нефтеперерабатывающей, целлюлозной и др. отраслей промышленности; систем канализации

и водоснабжения, производства аммиака, минеральных удобрений и др.

     Насадки широко используются в абсорберах, регенераторах, дехлораторах, колоннах для

Перегонки, экстракторах и др. аппаратах. Отличаются высокой химической стойкостью

практически в любых промышленных коррозионноактивных средах, малым весом, экономич-ностью, отличной способностью к регенерации, удобны в эксплуатации при операциях 

загрузки-выгрузки.
     Изделия изготавливаются методом литья под давлением.
     Пределы применения насадок (среда, температура) определяются их материальным
исполнением.

     Вид климатического исполнения соответствует УХЛ 3 по ГОСТ 15150-69.
ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОДУКЦИИ.
     Кольцевые насадки трех типоразмеров: 35 мм, 50 мм, 75 мм и седловидная. Размеры и внеш-

ний вид изделий представлены на черт. 1.
Изготавливаются из полипропилена литьевых марок и композиционных материалов (талькона-полненного и стеклонаполненного полипропилена).

     Удельная поверхность насадок составляет от 90 до 165 м²/м³.
     Диапазон рабочих температур – до 120 ºС.

     Цвет изделий не регламентируется.

Условные обозначения изделий:
КОЛЬЦЕВЫЕ (кольца Палля):
     Из полипропилена: К35, К50, К75
     Из композиционных материалов:

- К35-ТН, К50-ТН, К75-ТН, тальконаполненные,

- К35-СН, К50-СН, К75-СН, стеклонаполненные.

СЕДЛОВИДНЫЕ: (Инталокс):
     Из полипропилена: С65
     Из композиционных материалов:

- С65-ТН тальконаполненные,
- С65-СН стеклонаполненные.
1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
1. 1 . Основные параметры, характеристики и размеры насадок
1.1.1. Насадки должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, согласованным чертежам и изготавливаться по технологической документации предприятия изготовителя, утвержденной в установленном порядке.
1.1.2. Конструкция и размеры насадок должны соответствовать чертежу 1, утвержденному в установленном порядке.
1.1.3. Предельные отклонения от номинальных размеров не должны превышать, мм:
По наружному диаметру:
+ 0,5 – для кольцевых насадок 35 и 50 мм





+   1  - для кольцевой насадки 75 мм и седловидной





насадки,

  По высоте



+/- 0,5.

Отклонения насадок по массе не должны превышать +/- 2 %.

1.1.4. Параметры и физические показатели насадок должны соответствовать значениям, приведенным в таблице 1.
1.1.5. Показатели надежности.
     Срок службы насадок при низкотемпературных неагрессивных чистых средах равен семи годам.

     Критерием срока службы насадок является разрушение насадок агрессивными средами, забивка слоя насадок твердыми или полимеризирующими примесями
 1.2. Требования к материалам и изготовлению.
     Нерегулярные насадки изготавливаются из полипропилена литьевых марок и композиционных материалов: тальконаполненного и стеклонаполненного полипропилена литьевых марок.

1.2.1. По химическому составу и механическим свойствам материалы, применяемые для изготовления насадок, должны удовлетворять требованиям соответствующих стандартов и технических условий.

1.2.2. Качество материалов, поступающих на предприятие должно быть подтверждено сопроводительными документами (сертификатами, паспортами и т.д.).

Чертеж 1. Типоразмеры нерегулярных полимерных насадок.

Кольцевые (кольца Палля), мм: диаметр D * высота H * толщина стенки S

К75
75 * 75 * 2,5
К50
50 * 50 * 2
К35
35 * 35 * 2
Седловидная, мм: длина L * ширина B * высота H * толщина стенки S

C65
65 * 35 * 30 * 2,5
Таблица 1. Весовые параметры и физические показатели насадок.
	
	Изделие
	ВЕС
	количество
	Уд. Поверх
	Свободный

	
	
	1 шт.(г)
	1 м³ (кг)
	в 1 м³ (шт)
	м²/м³ объема
	объем %

	
	К35
	5,6/5,75
	112/115
	˜20000
	165,000
	92

	
	К35-ТН/СН
	6,6
	132
	
	
	

	
	К50
	13,2
	85,8
	˜6000
	110,000
	93

	
	К50-ТН/СН
	15,2
	98,8
	
	
	

	
	К75
	35,8
	82,3
	˜2000
	90,000
	95

	
	К75-ТН/СН
	42,95
	98,8
	
	
	

	
	С65
	7,3
	132
	˜18000
	130,000
	93

	
	С65-ТН/СН
	8,5
	153
	
	
	



1.2.3.Для обеспечения надежности и долговечности полимерных насадок, изготовленных из полипропилена образцы должны иметь физико-механические свойства, приведенные в таблице 2.
Таблица 2. 
	
	N
	Наименование показателя
	Норма

	
	п/п
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	1
	Плотность материала насадки, г/см3
	0,91-0,92

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	2
	Содержание минерального наполнителя, % масс
	отсутствует

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	3
	Величина деформации под нагрузкой 50 н, мм
	 

	
	 
	- при 20 град. С не более
	0,80

	
	 
	- при 70 град. С не более
	2,00

	
	 
	- при 90 град. С не более
	4,00

	
	 
	- при 100 град. С не более
	отсутствует

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	4
	Водопоглащение за 24 часа, % не более
	0,03

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	5
	Твердость по Бринеллю Нв, МПа
	60,00-65,00

	
	 
	 
	 


1.2.4. Для обеспечения надежности и долговечности полимерных насадок, изготовленных из композиционных материалов (тальконаполненного и стеклонаполненного полипропилена) образцы должны иметь физико-механические свойства, приведенные в таблице 3.

Таблица 3.

	
	N
	Наименование показателя
	Норма

	
	п/п
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	1
	Плотность материала насадки, г/см3
	1,08-1,12

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	2
	Содержание минерального наполнителя, % масс не менее
	20 ± 2

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	3
	Величина деформации под нагрузкой 50 н, мм
	 

	
	 
	- при 20 град. С не более
	0,80

	
	 
	- при 70 град. С не более
	2,00

	
	 
	- при 90 град. С не более
	4,00

	
	 
	- при 120 град. С не более
	6,00

	
	 
	 
	 

	
	4
	Водопоглащение за 24 часа, % не более
	0,03

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	5
	Твердость по Бринеллю Нв, МПа
	60,00-65,00

	
	 
	 
	 


1.2.5. При изготовлении полимерных нерегулярных насадок методом литья под давлением допускается наличие на изделиях облоя высотой не более 3 мм.
1.2.6. В технически обоснованных случаях, по согласованию с потребителем, допускается изготавливать насадки из других материалов (например: полиэтилена), не ухудшающих их качество.
1.3. Комплектность
1.3.1. В комплект поставки входят насадки.

     1.3.2. К комплекту насадок, поставляемых в один адрес, прикладываются сертификат 
     качества, упаковочный лист, а при необходимости другая товаросопроводительная

     документация.


Количество и ассортимент насадок, а также количество и состав документации

     оговариваются в договоре-поставки.

1.4. Упаковка
1.4.1. Для упаковки полимерных насадок предприятием-изготовителем должны применяться полиэтиленовые, полипропиленовые или бумажные многослойные мешки с полиэтиленовыми вкладышами. По согласованию с потребителем допускается другой вид упаковки, обеспечивающий сохранность продукции.

1.5. Маркировка тары.

1.5.1. На транспортную тару наносят маркировку в соответствии с требованиями ГОСТ 14192-96.

1.5.2. в мешок с насадками вкладывается бирка, которая содержит следующую инфор-

мацию:

- наименование предприятия изготовителя;

- наименование изделия;

- дату изготовления;

- обозначение настоящих технических условий;

- количество насадок и массу нетто;

- номер партии;

- фамилию или номер (личный штамп) упаковщика.

2. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
2.1. Для проверки качества изготовления, соответствия требованиям настоящих техни-
ческих условий, насадки нерегулярные кольцевые и седловидные должны подвергаться приемно-сдаточным испытаниям.

2.2. Приемно-сдаточным испытаниям подвергается каждая партия насадок. Партиями считают изделия одного вида, изготовленные по одной конструкторской документации, на одном технологическом оборудовании из одной партии сырьевого материала, сопровождаемые одним документом о качестве (сертификатом или паспортом). Вид контроля 
нормальный одноступенчатый, объем выборки по ГОСТ Р50779.71-99. При уровне контроля II и уровне качества 2, 5, объем партии 10000 штук, объем выборки для приемо-
сдаточных испытаний 200 шт.


Партия бракуется, если число браковочных единиц больше 10.

2.3. Результаты приемо-сдаточных испытаний оформляются изготовителем в виде соответствующего протокола.

2.4. Приемо-сдаточные испытания проводятся по показателям м в объеме, указанном в таблице 4.
Таблица 4.
	
	 
	Параметры и
	Методы 

	
	Наименование испытаний
	свойства подлежа-
	испытаний

	
	 
	щие контролю
	 

	
	Входной контроль материалов
	п. 1.2.1.
	п. 3.1.

	
	Контроль физико-механических свойств
	табл. 2, 3.
	п. 3.2.

	
	насадок
	 
	 

	
	Проверка габаритных размеров
	чертеж 1
	п. 3.3.

	
	Контроль комплектности
	п. 1.3.
	п. 3.5.

	
	Контроль маркировки
	п. 1.5.
	п. 3.6.

	
	Контроль упаковки
	п.1.4.
	п. 3.7.

	
	Контроль массы
	табл. 1
	п. 3.4.


3. МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
3.1. Контроль соответствия прочностных свойств и химического состава сырьевого материала нерегулярных полимерных насадок производится по сертификатам производителей сырья.
3.2. Контроль физико-механических свойств нерегулярных насадок на соответствие нормам, указанным в таблицах 2 и 3 производится на предприятии-изготовителе.
3.3. Проверка габаритных размеров насадок проводится измерением действительной высоты, диаметра и толщины стенок согласно ГОСТ 166-89.

3.4. Контроль массы образцов, отобранных для приемо-сдаточных испытаний производится в соответствии с ГОСТ 24104-88 Е.

3.5. Контроль комплектности насадок производится сличением содержания комплектовочной ведомости (упаковочного листа) с комплектностью грузового места.

3.6. Контроль маркировки производится проверкой содержания и качества маркировки.

3.7. Контроль упаковки производится в соответствии с требованиями ГОСТ 23170-78 Е.

4. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
4.1. Насадки нерегулярные полимерные транспортируют любым видом транспорта в крытых транспортных средствах, обеспечивающих защиту от атмосферных осадков, воздействия прямых солнечных лучей. Загрязнения и потерь, в соответствии с правилами перевозки на данном виде транспорта.
4.2. Насадки полимерные хранят в закрытом сухом помещении, исключающем попадание прямых солнечных лучей, на расстоянии не менее 5 см от пола и 1 метра от отопительных приборов при температуре не выше 30 ºС, относительной влажности – 80 %.
4.3. Не допускается хранение насадок полимерных при температурах ниже -10ºС.
Перед загрузкой в колонны мешки с насадками выдерживают не менее 12 часов в производственном помещении.
5. УКАЗАНИЯ ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ
5.1. Загрузку колонн насадками нерегулярными полимерными производить на месте монтажа в соответствии с «Инструкцией по монтажу и эксплуатации колонн».
5.2. Эксплуатацию насадок нерегулярных полимерных производить в соответствии с техническим регламентом, утвержденном в установленном порядке, на значениях параметров, не превышающих значений, указанных в характеристике на колонный аппарат.
6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1 Изготовитель гарантирует соответствие насадок нерегулярных полимерных требованиям настоящих технических условий и чертежей изделий при соблюдении условий транспортирования, хранения, правильной загрузки и эксплуатации.
6.2. Гарантийный срок эксплуатации насадок нерегулярных полимерных - 24 месяца с момента ввода в эксплуатацию.

6.3. Гарантийный срок хранения - 36 месяца со дня изготовления.
7. ПЕРЕЧЕНЬ ССЫЛОЧНЫХ ДОКУМЕНТОВ
1. ГОСТ 15150-69                    Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды
2. ГОСТ 14192-96
Маркировка грузов
3. ГОСТ 166-89
Штагенциркули. Технические условия. 

4. ГОСТ 24104-2001
Весы лабораторные. Общие технические требования.
5. ГОСТ Р 50579-93
Материалы композиционные полимерные. Классификация.
6. ГОСТ 25288-82
Пластмассы конструкционные. Номенклатура показателей.

7. ГОСТ 26996-86
Полипропилен и сополимеры полипропилена.

8. ГОСТ Р 50779.71-99
Статистические методы. Процедура выборочного контроля по альтернативному признаку.
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